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上海水性凹版印刷机厂家
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如：开关没有接通；电眼位置偏离检测位置或沾有杂物；玛克线太浅；磁性传感器有问题；
套准系统存在机械故障……如果出现套印不准现象，就要对上述可能存在的故障进行逐一检查、
排除。承印物张力因素印刷过程中，承印物张力变化范围小，套印精度就容易控制。反之，如果
张力变化频繁，无规律可循，则会严重影响套准精度。所以，在设定合理的张力后，还应保
持**小范围的张力波动，即保持张力的稳定。而造成张力不稳的主要因素有：自动张力控制系统
的部件损坏；气压不稳；温度、湿度的变化；运行过程中速度的变化；承印物与导辊之间摩擦系
数的变化；承印物厚薄的变化；接卷时引起的放卷部分的张力波动……明确了这些因素，我们就
应在实际操作中尽量避免或者减少此类因素的影响，从而达到准确套印的目的。印刷版辊因素印
刷版辊的质量好坏直接影响着印品的质量，而印版的加工精度是影响套准的主要因素之一。①玛
克线：玛克线是套准系统的信息来源，它记录着横向套准和纵向套准的相关数据信息。在印刷过
程中，套准系统根据玛克线位移的变化量对印品的套印进行调节。所以，印版必须保证玛克线的
位置准确，若超出了可调节的误差范围，就会影响系统的自动**套准。上海水性凹版印刷机厂家

无立足点或无牢固立足点的悬空高处作业时必须正确佩戴安全带，安全带挂钩应拴在结实牢
固的构件上，禁止拴在移动的物体上。（图15印**元示意图）（图16钢爬梯示意图）装卸印版作
业凹版印刷机生产变更，需要进行装卸印版作业，印版重量在50kg左右，需两人使用装卸工具配
合作业。印版投用前，要对印版顶锥轴头防飞溅缠绕胶带，在其作业过程中，易造成手指挤压伤、
手臂卷入等机械伤害。危险因素：机械伤害危害程度：☆☆☆控制措施：⑴装卸印版必须使
用**工器具并两人配合作业，严禁一人操作或不使用工器具进行装卸印版作业。⑵顶锥缠绕防护
膜时，设备必须传动停止、无动力状态下对版辊缠绕；缠绕胶带时，严禁佩戴手套。转动部位维
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修作业凹版印刷机转动部位多，如印版主驱动装置（见图17所示），由电机带动传动轴，通过联
轴器驱动单元印版传动。在维修作业时，安全作业程序执行不到位，会造成严重的操作人员身体
卷入的机械伤害事故。危险因素：机械伤害危害程度：☆☆☆☆☆控制措施：⑴对旋转部位进行
维修时，必须执行断电、验电、挂牌、上锁制度，否则不准作业。⑵联轴器轴上的键及固定螺钉
应采用沉头螺钉，防护罩优先采用全密封型，不能全密封时要采用Ω型防防罩。广州塑料袋凹版
印刷机厂家直销

实现不同版径同速度印刷。印版驱动与套印控制合二为一，取消了补偿辊和套印齿轮间歇，
提高了套印质量，减少单元间膜的走线长度约20%，提高了套印质量和预套印速度。凹版印刷机的
驱动——机械驱动凹版印刷机驱动方式分为机械主轴传动和电子轴驱动方式，首先我们对市场占
有率**多的传统的机械主轴传动进行分析。电机经皮带轮连接驱动刚性轴，各印刷机由T字型园
锥齿轮箱与刚性主轴串联一体，驱动各印**元印刷组印刷版印版以相同转速运转。刚性主轴的特
点是结构简单，各印刷组的印刷印版转速完全一致。影响印刷版辊轴向套印精度的主要因素是T
型圆弧伞齿轮箱的齿隙。在连续稳定工作时，齿面的单方向压力驱动可消除齿惜影响。但在转速
波动或印版印刷张力较大时，由于间隙的存在，受到反向大的作用力时可能产生瞬间逆行震动。
设计合理的质量T型齿轮箱是刚性主轴凹版印刷机传动的关键。选用多齿面啮合的圆弧伞齿轮箱，
采用可调节间隙的轴向垫片调节结构，以消除长时间工作磨合所产生的较大齿隙，科有效地减少
齿惜影响。为了便于消除刚性长轴安装精度对传动的影响，降低刚性轴现场安装要求，长轴与T
型圆弧齿轮箱联结处采用柔性连轴节。

胶片印刷的许多制造商都在追求行业中高质量，高精度和一致的标准，并且压力很大。该产
品涉及放弃设备的高质量和高质量，然后保证凹版印刷机系统的准确性吗？导辊的转移（导辊磨
损材料）导辊的大量磨损材料不仅需要自由灵活地旋转，而且还需要进行良好的动静平衡处理。
想象一下，如果每个进纸辊的印刷电阻很小，印刷薄膜同步且具有静电电阻，则很难保证印刷精
度。张力控制当需要进料时：薄膜，张力小；接受工作要求：薄膜小，张力小；紧张。放卷薄膜
时，张力较小，薄膜的减小会逐渐增加张力。接收胶片时，退绕张力很小，并且随着胶片上升，
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张力逐渐增加。印刷即印刷，当印刷纸张或胶片时，总是要保持恒定的张力，进纸或胶片的张力
是平滑的，而接收纸或胶片的张力是稳定的。

凹版印刷油墨的调色注意事项①时应注意的事项①仔细观察彩色样品，特别注意要打印的基
材，并从基材的粗糙度和光滑度中选择墨水。例如：油墨被印刷在光滑且高反射率的铝板上或罐
上。选择高度透明的墨水将有助于增强墨水的金属光泽。②选择调色所需的墨水时，请尽力避免
混合过多的墨水。尝试使用接近于标准颜色并且由单一颜料制成的墨水。调色中使用了太多的彩
色泡沫，并且离标准颜色越远，亮度越差。混合色的哑光度越高，就不可能通过颜色混合来调制
原色。因此，可以将两种混合用于颜色混合，而不是三种，越少越好。③特别要注意墨水的着色
力。如果所选的墨水密度不够高，则无论如何混合，都将无法达到标准的颜色密度。④当添加白
色和黑色墨水时，请特别注意增加的重量和称量的准确性。在各种墨水中，白色墨水都具有很强
的遮盖力。过多添加不仅会稀释颜色，还会阻止基材的反射程度。但是，对于印刷不均匀的基材
（例如尼龙布和硬纸板），为了确保印刷产品的外观，比较好印刷一层白色作为背景色。因为黑
色墨水具有很强的着色力，所以如果您不小心添加了过多的墨水，则需要添加许多其他彩色墨水
来调整颜色并造成浪费，因此需要特别注意。⑤制作浅色墨水时。 广东高速凹版印刷机联系方式

上海水性凹版印刷机厂家

印刷机齿轮箱发热：需要及时检查齿轮箱内润滑油情况，润滑油能够有效保持齿轮箱内传动
部件的润滑，冷却部件失效；齿轮箱发热并伴随着齿轮箱噪声增大时，可能是齿轮箱内部有传动
部件磨损或损坏，需及时停机检查；查看是否有油墨或溶剂从齿轮箱锥顶杆流进齿轮箱内，导致
轴承损坏或其他传动件损坏。印刷机版轴横向套色精度差：动力侧锥堵结构为气缸锥顶形式，手
动阀是否旋转在气缸退出（进气）状态下。锥堵是否与版筒贴合良好，是否出现打滑间隙，查看
锥堵与版筒贴合处，是否出现划痕或发热；版轴横向自动的永磁低速电机是否工作正常，是否有
异常现象；可通过手动套色来检验动作，同时也可通过手动套色调准套色后调整回自动，观察套
色的变化情况；印版或装版精度原因上海水性凹版印刷机厂家
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浙江德光机械有限公司位于上望街道望东西路501号，拥有一支专业的技术团队。致力于创
造***的产品与服务，以诚信、敬业、进取为宗旨，以建德光产品为目标，努力打造成为同行业中
具有影响力的企业。我公司拥有强大的技术实力，多年来一直专注于  浙江德光机械有限公司
是浙南地区专业生产塑料软包装印刷系列成套设备的企业。公司地处浙江瑞安上望林东工业区及
飞云标准厂房园区，在上海松江工业区又创办有上海德光机械有限公司,总面积达32000余平方米,
固定资产2亿多，发展至今已有近30年历史，拥有高级管理人员和技术人员近200名，并且团队还
在不断壮大。公司主要产品包括普通凹版印刷机系列、电脑套色凹版印刷机系列、干法复合机系
列、分切机系列、检品机系列等。的发展和创新，打造高指标产品和服务。浙江德光机械有限公
司主营业务涵盖高速凹版印刷机，凹版彩印机，干式复合机，分切机厂家，坚持“质量保证、良
好服务、顾客满意”的质量方针，赢得广大客户的支持和信赖。


